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MERKMALE MODIFIZIERTES HOLZ:

Modifizierte Hélzer sind formstabil, dauerhaft und dkologisch. Sie sind
eine sehr gute Alternative zu impréagnierten oder tropischen Holzern.
Im VivaGardea®-Programm finden sie zwei im Markt bewahrte
modifizierte Produktgruppen: Accoya® (s. Seite 46— 63) und TMT

(s. Seite 22 ~ 29). Das jeweilige Holz wird durch chemische (biozid-

freie) und thermische Eingriffe in der Zellwand auf molekularer
Ebene modifiziert. Die Eigenschaften hinsichtlich Formstabilitat
und Dauerhaftigkeit werden dadurch nachhaltig verbessert. Che-
mische Holzschutzverfahren wie zum Beispiel die Kesseldruckim-
pragnierung stellen keine Verfahren der Holzmodifizierung dar.

Sortierkriterien fir LABELLA AccoyaDeck®:
Zu tolerieren sind:

Vereinzelt auftretende Rindeneinwdchse und
unterschiedliche Aufnahme der Farbp|gmente

Vereinzelt Verwurzelung im Holz, kleine Faser-
ausbriiche, hobeltechnisch bedingte verschiedene
Oberflachenbeschaffenheiten, die die , Bar-
fuBR-Qualitat* nicht einschranken.

Vereinzelt kleinere Harzgallen, Rinden-

taschen, kleinere Aste mit und ohne Riss.

Vereinzelt Farbunterschiede durch unterschiedli-
che Pigmentaufnahme auf differierenden Ober-
flachenbeschaffenheiten, diese gleichen sich nach
2 - 3 Monaten der Bewitterung an.

Blaue:

Je nach Holzart (z. B. Pinus Radiata, Fichte, Kiefer),
kann es bei modifizierten Hélzern zu Blduebildung

kommen. Blaue zahlt zu den sogenannten holzver-
farbenden Pilzen und wird als schwarz-blauliche

Verfarbung sichtbar. Blaue zerstort das Holz nicht,
sondern beeintrachtigt es nur optisch. Durch Auf-
tragen eines Langzeit-Impragniergrund verhindert

man die Bildung von Blaue wirksam.

Risse:

Risse konnen vereinzelt auftreten und stellen kei-

nen Reklamationsgrund dar. Bei Accoya® ist nach-
traglich nur von einer sehr geringen Rissbildung
auszugehen. Das Thermoholz-Verfahren erhoht
grundsatzlich die Sprodigkeit der modifizierten
Holzer. Dies kann ggfs. zu einer erhGhten Riss-
bildung in der Bewitterung fihren. Als praventive
Mal3nahme ist eine Behandlung des Thermoholzes
mit geeigneten Holzolen durchzufuhren. Die
Holzole haben eine hydrophobierende Wirkung
und reduzieren damit die Feuchtigkeitsaufnahme
und dadurch wiederum die Rissbildung.

Quell- und Schwindverhalten: (ohne Bild)

Das Verhalten bei Feuchtigkeitsabgabe und -auf-
nahme ist bei modifizierten Holzern deutlich redu-
ziert. Durch die Acetylierung und die thermische
Behandlung werden den Holzern ca. 75 - 80%
des naturlichen Quell- und Schwindverhaltens
genommen. Dadurch findet z.B. das Schisseln

(Wolben) der Terrassendielen kaum noch statt.

Stockermarkierungen und Holzverfarbungen:

Durch den Prozess der Acetylierung kann es bei
Accoya® zu Holzverfarbungen kommen in denen
sich die Stockermarkierungen abzeichnen. Bei die-
sen Verfarbungen handelt es sich um ausgetriebe-
ne Holzinhaltsstoffe.

Sie setzen sich in den oberen ca. 5 mm des Holzes
ab und werden z.B. bei der Sortierung COUNTRY
nicht vollig abgehobelt. Bei der Sortierung SELECT

treten diese Verfarbungen nur vereinzelt auf.

Dauerhaftigkeit: (ohne Bild)

Durch die Modifizierung findet sowohl bei der
Thermobehandlung als auch bei der Acetylierung
eine deutliche Erhohung der Dauerhaftigkeiten
der Holzer statt. So erhoht sich bei der Fichte
durch die thermische Behandlung die Dauer-
haftigkeitsklasse von 5 auf 2 und bei der Pinus
Radiata durch die Acetylierung von DC 5 sogar
auf DC 1.

Poolumrandungen:

Holzterrassen sind nach wie vor im Trend. Modifi-
zierte Holzer werden auf Grund ihrer hervorragen-
den Eigenschaften gerne als Terrassenbelag bis an
den vorhandenen Swimming-Pool herangebaut. Die
Holzoberflache hat eine sehr angenehme Haptik
und bietet sich daher fir diesen Einsatzbereich an.
Wir sprechen aber nicht von einem , Barfullboden®,
da eine wesentliche Eigenschaft des Werkstoff Holz
die Splitterbildung ist. Und was das fiir die nackten
FiBe bedeuten kann ist jedem klar. Auf3erdem wird
es im Spritzwasserbereich des Pools zu abweichen-
den Verfarbung gegentiber den Flachen, die nicht
vom Spritzwasser erreicht werden, kommen. Je
nach Poolsystem (Chlor, Salzwasser etc.) konnen die
eingesetzten Salze & Chemikalien die Oberflache
des Holzes angreifen. In Einzelfallen ist es auch
schon zum Auftreten der Mazaration (s. nachsten

Punkt) gekommen.

Mazaration:

In den letzten Jahren wurde im Frihjahr nach der
Schneeschmelze eine bislang noch wenig bekannte
Auspragung der Holzoberflachenverwitterung
beobachtet.

Die weif3en Holzfasern (Zellulose & Hemizellulose)
sammeln sich lokal in Rillen und Nuten der Terras-
sendielen bzw. im Spritzwasserbereich angrenzender
Bauteile. Licht- und Rasterelektronische Untersu-
chungen haben zweifelsfrei ergeben, dass es sich
hierbei um Holzfasern handelt.

Unter bestimmten noch nicht vollstandig geklarten
lokalen Expositionsbedingungen (Schneelage,
langere Staunasse) findet eine Ablosung von Holz-
fasern statt. Diese Erscheinung ist holzartenunab-
hangig! In die Umwelt eingebrachten Salze reagieren
mit Feuchtigkeit und bilden Sauren und Basen. Alle
naturlichen Holzer konnen durch diese Sauren und
Basen an der Oberflache geschadigt werden.

Dieser Prozess, das Aufweichen des Holzes, wird
Mazeration genannt. Zellulosefasern

trennen sich vom Holz und sind sichtbar. Meistens
ist die Ursprungsursache im Einzelnen nicht ermit-
telbar. Der betroffene Oberflachenbereich betragt
ca. 0,001 mm. Dieser sollte entfernt werden um
den weiteren Prozess zu unterbinden.

Das HOKA-Care-System (HCS) reinigt die Terras-

se und birstet die befallene Schicht zuverlassig ab.



